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INSPECCION DE OBJETOS EXTRANOS

HEUFT eXaminer XT
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Identificaciéon de objetos extranos en productos sin envasar

Existeel peligrodecontaminaciénmotivada
por objetos tales como pedazos de metal,
vidrio, pldstico o piedras, cuando las ma-
terias primas se procesan en una masa
de producto liquido o pastoso. La identi-
ficacion de objetos extrafios se realiza en
el momento de su salida desde la planta
de produccién. HEUFT ha desarrollado
un inspector para trabajar a altas veloci-
dades en tuberias, con éste se garantiza
la inspeccién en productos al final de la

linea donde nos encontramos con enva-
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ses de gran tamafio que haria imposible
dicha inspeccién. El equipo HEUFT eXo-
miner XT examina de una forma continua
los productos a envasar, tales como sal-
sas, mermeladas, preparados de frutas,
queso para untar o embutidos con una
alta posibilidad de contener objetos ex-
trafios en su interior. A diferencia de los
detectores de metales convencionales,
también identifica al mismo tiempo obje-
tos no metdlicos. El inspector de objetos

extrafos se trata de un equipo impresio-
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nante, incluso a alto rendimiento con la
méxima fiabilidad de inspeccién. Tecno-
logia probada como Rayos X pulsantes
con muy bajas radiaciones, el sistema
de procesamiento de imagen integra-
do HEUFT vy la validacién de actuacién
integrada para un autodiagnéstico se
han combinado en el equipo HEUFT
eXaminer XT junto con los componentes
especialmente desarrollados para la ins-
peccién de un producto sin envasar. Hay

dos versiones disponibles para este siste-
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Inspeccién precisa en la tuberia

Productos liquidos o pastosos se trans-
portan a través de una construccién espe-
cial, los recipientes que estdn sellados de
forma hermética son transportados a lo
largo de toda la linea, mediante emisio-
nes de Rayos X a muy bajas radiaciones.
Los tiempos de exposicion muy cortos
reducen desenfoques por movimientos
al minimo: esto es posible gracias a la
consecucién de bajas radiaciones inclu-
so en el procesamiento de imdgenes de

alta resolucién y a altas velocidades. Un

tiempo de exposiciéon muy corto reduce al
minimo los desenfoques por movimien-
tos: somos capaces de realizar fotografias
con una alta resolucién de imagen inclu-
so cuando nos encontramos con veloci-
dades altas o fluctuantes. Dichos datos
son digitalizados y se envian con carécter
inmediato al sistema de procesamiento
de imagenes HEUFT reflexx a altas veloci-
dades para proceder posteriormente a su
andlisis. Nuestro equipo HEUFT eXaminer

XT es claramente superior en cuanto a la
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inspeccién de metales. La inspeccién es
muy precisa, incluso en aquellos casos de
productos que contengan un alto conte-
nido de sales 6 dcidos. Incluso en estos
casos la inspeccién de objetos extrafios
no afecta al funcionamiento de la linea.
Ademds, el sistema también identifica al-
tas densidades, contaminantes no metdli-
cos como astillas de vidrio, particulas de
PTFE y pldsticos. En caso de riesgo para
la seguridad de los productos, el sistema

emite una sefial que detecta el mismo de

HEUFET,
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Tecnologia de un sélo rayo

Minima radiaciéon y maxima fiabilidad de inspeccién

Lo velocidad
como la medicién radiométrica pul-
sada se ftrata de una caracteris-
tica Unica de la tecnologia HEU-
FT para la inspeccién especifica
de objetos extrafios. El flash de ra-
yos X, estd especialmente desarro-
llado para reducir la exposicién a la
radiacién en un factor de 100, en
comparacién con los dispositivos de
forma continua en el caso del fun-

cionamiento de la tecnologia HEUFT.

independiente, asf

No se emitird radiacién entodas las pa-
radas, asi como en lagunas durante el
flujo de produccién. El equipo HEUFT
eXaminer XT estd equipado con un
generador de rayos X como stan-
dar. El inspector en tubo se pue-
de ampliar con wun flash adicio-
nal, como una opcién para dar
lugar a un mejor rendimiento de ins-
peccién. Esta tecnologia de doble haz
hace posible el andlisis de superposi-

cién para dos imdgenes individuales, y
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Tecnologia de doble rayo

con ello una reconfirmacién en 3D del
resultado del examen desde los distin-
tos dngulos de visién. De este modo,
la segunda foto mejora el resultado
de la inspeccién. Esto aumenta la
sensibilidad del inspector en tubo, y
por tanto su fiabilidad en la calidad
de inspecciéon. Ademds, la proporcién
de falsos rechazos también se reducen
debido a los fallos reales, siendo és-
tos aun mas claramente diferenciados

de las irregularidades de un producto
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Tarjeta de procesamiento de imagen HEUFT reflexx

Sistema de procesamiento de imagen HEUFT reflexx

La evaluacién de las fotografias por
Rayos X en tiempo real tan solo se pue-
de logar mediante una tecnologia de
procesamiento de imdgenes muy po-

tente.

Estos pasos bdsicos de procesamien-
to se pueden llevar a cabo en un muy
corto periodo de tiempo, a nivel de
hardware, mediante el uso de la tarjeta

de procesamiento de imagen HEUFT

reflexx, que ha sido especialmente di-
sefada para tareas de este tipo. Esto
dejaria mds tiempo para el andlisis de
software de inspeccién de imdgenes

por medio de rayos X.

La utilizacién de la tecnologia HEUFT
reflexx reduce adn mds la intensidad
de la radiacién- sin menoscabo de la

capacidad de inspeccion.

www.heuft.com
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Las imperfecciones en el producto,
burbujas de aire, espacios huecos u
otras estructuras, son tomados en
consideracién a través de un software,
de forma que estos efectos no sean

considerados como falsos rechazos.

La tecnologia por filiro HEUFT nbx
es capaz de identificar dichas desvia-
ciones consideradas como tolerables

y las diferencian de una forma clara

de los objetos extrafios considerados

como peligrosos. De esta forma se
llegan a detectar de una forma fiable
incluso los objetos extrafios mds pe-
quefios, como los de las secciones en
los flujos de productos afectados por

una mayor densidad de material.

Este aumento de sensibilidad reduce

drésticamente la proporcién de falsos

rechazos.
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El equipo HEUFT eXaminer XT valida su propio desempefo

mediante programas de prueba.

Comprobacién de su propia capacidad de inspecciéon

Una documentaciéon completa, funcio-
nes de andlisis y autodiagnésitico ga-
rantizan una éptima fiabilidad operati-

va de inspeccién en el tubo.

Para cada una de las secciones de los
productos contaminados serd posible
guardar una imagen. La conexién a los
sistemas de produccién de adquisicion
de datos permite archivar y analizar los

indiadores de resultados importantes

con el fin de aumentar la eficiencia de
la linea. El mantenimiento en linea a
distancia, a través del servicio de Te-
leservicio ahorra tiempo y dinero, en
relacién con el diagnéstico y solucién

de fallos de funcionamiento.

La validacién del rendimiento median-
te la prueba de los registros durante
la produccién es una ventaja clave que

distingue claramente el HEUFT eXami-
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ner XT de otros sistemas de inspeccién:
el sistema comprueba su capacidad
propia de inspeccién a intervalos re-
gulares y libremente configurables. Se
emite una sefial de alarma a la pro-
duccién, y de forma inmediata en el
momento, un mensaje que informa que
un objeto extrafio dentro del envase no

se haya identificado.
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Especificaciones

El equipo HEUFT eXaminer XT, esté
protegido mediante una carcasa con-
tra el polvo y salpicaduras de agua,
alcanzando los valores siguientes de
especificaciones en productos pasto-

sos y liquidos:

Lo siguientes puntos serdn identifica-
dos con una fiabilidad de un 99%:

e esferas de PTFE con un didmetro

www.heuft.com

de rechazados sin un error de identifi-
6 mm (un rayo) o 4 mm (doble cacién

rayo) en relacién con la cantidad com-
esferas de vidrio con un didmetro pleta de productos rechazados) se
de acerca

2 mm (un rayo) o 1.5 mm (doble al 0,1%.

rayo)

esferas de acero con un didmetro Bajo peticién se podrian proporcionar
de of 0.8 mm (un rayo) o 0.6 mm los valores de especificacién excactos
(doble rayo) del producto.

la cantidad de descarga falsa (pro-

porcién de cantidad de productos

G


http://www.heuft.com

Conozca las ventajas de costo con HEUFT

El equipo HEUFT eXaminer XT combina
altos rendimientos con altos potenciales
reales de ahorro. Los costes de adquisi-

cién se amortizan de forma rdpida:

* los costes de inversién son signi-
ficativamente menores debido a
los casos de responsabilidad y la
pérdida de imagen provocada por

productos defectuosos.

www.heuft.com

no existe pérdida de costes ni pro-
ductos contaminados

se rechazard tan sélo la pequefa
cantidad que se detecte como con-
taminada

produccién en serie debido al dise-
fio modular HEUFT SPECTRUM
facil integracién en las lineas exis-
tentes

posibilidad del almacenamiento de

las piezas

tiempos minimos de parada
componentes sélidos y estables
bajo nivel del desgaste

bajas tasas de fracaso

alto nivel de fiabilidad debido a
funciones integradas de autodiag-
néstico

cortos tiempos de reparacién y

mantenimiento debido a HEUFT
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Conexién en red
* Interfaces Ethernet integradas y * Transferencia automatica de lectu- cliente asf lo desease.
acceso TCP/IP a todas las redes ras de contador, o bien mensajes
e Conectividad a una interfaz DDE de error por SMS a un mévil o por
preconfigurada y una base de e-mail
datos SQL de meny fécil de com- * Cortafuegos por servicio remoto
prender para un manejo sencillo a través de Ethernet- el TeleSer-
¢ Posible operatividad mediante jog vicio HEUFT puede acceder a los
shuttle o pantalla téctil en pantalla equipos directamente, y rectificar
TFT o a través de la red los fallos a corto plazo por medio

de un diagnéstico a distancia si el

o HEUETH),
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Piezas de repuesto pedidas especialmente y seleccionadas

Dispositivo de operacién y HEUFT PILOT

Estructura de menu multilingue,
comprensible, de facil acceso con .
cuadros de ayuda extensivos y

manuales de usuario al completo en

linea- la interfaz de usuario se pue-

de suministrar en cualquier idioma

o caracteres gréficos en el caso de

que sea necesario. 0
Los perfiles del operador protegidos

por contrasefia se ajustan libremen-

te, y se adaptan a las tareas operati-

vas del personal, del Departamento

www.heuft.com

de Control de Calidad, etc.

F4cil identificacion de piezas de re-
puesto con fotografias e imdgenes-
la orden se podré enviar desde un
dispositivo o bien a un departamen-
to interno de compra directamente a
HEUFT

El operador recibe toda la informa-
cién necesaria durante un cambio

de produccién, con respecto a las

: el equipo HEUFT PILOT lo hace posible.

posibles medidas necesarias para
excluir posibles errores de funciona-
miento.

Mensaijes de error claros con notas
de servicio y apoyo, con el fin de

evitar notas de parada

™
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Equipo HEUFT eXaminer XAC

Otros productos HEUFT

HEUFT puede ofrecer atractivas solu-
ciones dentro de la inspeccién de cali-

dad durante la produccién de alimen-

tos:

Equipo HEUFT eXaminer XAC

* inspeccién de objetos extrafos

como trozos de vidrios rotos, asti-

llas de metal, y piedras en recipien-

tes con productos liquidos como
pastas para untar

e deteccion de fallos, incluso en el

Equipo HEUFT eXaminer XB

caso de los envases cuyas bases
son curvas

opcién a inspeccién de pared late-
ral |

disefio higiénico HEUFT CleanDe-

sign

Equipo HEUFT eXaminer XB

www.heuft.com

inspector vertical para productos
no envasado y empaquetadas
sobre cinta transportadora

alto grado de fiabilidad en ins-

Equipo HEUFT InLine

peccién y baja exposiciéon a radia-
ciones debido a la inspeccién por
Rayos X

diferenciacién clara entre los
fallos reales y aquellas estructuras
que resulten ser tolerables en los
envases o imperfecciones en los

productos

Equipo HEUFT InLine

inspeccién de envases vacios antes

de llenado

HEUET ),
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HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH
Burgbrohl, GERMANY

Teléfono: +49 2636 56 0
info@heuft.com

HEUFT FRANCE S.A.
Brumath, FRANCE
Teléfono: +33 388 59 3000

france@heuft.com

HEUFT DO BRASIL Ltda.
Alphaville-Barueri-SP-BRASIL
Teléfono: +55 11 4195 7671
brasil@heuft.com

HEUFT ASIA LTD
Hong Kong, CHINA
Teléfono: +86 21 6434 3911

asia@heuft.com

HEUFT LTD.

Tamworth, GREAT BRITAIN
Teléfono: +44 1 827 25 5800
uk@heuft.com

HEUFT ITALIA s.r.l.
Vigevano, ITALY

Teléfono: +39 0381 290411
italy@heuft.com

HEUFT S.A.
Beccar, ARGENTINA
Teléfono: +54 11 4707 0936

argentina@heuft.com

HEUFT AUSTRIA GMBH
Leobersdorf, AUSTRIA
Teléfono: +43 2256 65556 0

austria@heuft.com

HEUFT HISPANIA, S.A.
Madrid, SPAIN

Teléfono: +34 91 6667 300
spain@heuft.com

HEUFT SCAN Aps
Gilleleje, DENMARK
Teléfono: +45 4836 5070

scandinavia@heuft.com

HEUFT MEXICO S.A. de C.V.
Naucalpan de Judrez, MEXICO
Teléfono: +52 55 5374 3280

mexico@heuft.com

OOO HEUFT EURASIA
Moscow, RUSSIA
Teléfono: +7-495-935-8704

eurasia@heuft.com

HEUE T

HEUFT QUALIPLUS B.V.
Deventer, NETHERLANDS
Teléfono: + 31 570 6617 00

netherlands@heuft.com

HEUFT USA Inc.
Downers Grove, USA
Teléfono: +1 630 968 9011

usa@heuft.com

HEUFT Systems Technology Co., Ltd.
Shanghai, CHINA
Teléfono: +86 21 6434 3911

china@heuft.com

INTERNET:
www.heuft.com
E-MAIL:
info@heuft.com
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Carcasa protectora

La tecnologia de filtro HEUFT nbx para contra polvo y

una clara diferenciacién entre objetos chorros de agua
extrafios peligrosos y las estructuras de [més] *

productos inocuos y heterogeneidades | |

Inspector de objetos extranos HEUFT eXaminer XT

Para liquidos, productos pastosos y para untar

E

e deteccién de objetos extrafios como piezas de

metal, esquirlas de vidrio o trozos de pldstico
en liquidos sin envasar o productos pastosos.

* emite una sefial de rechazo

* tecnologia disponible o bien a través de un
solo rayo o doble rayo con la méxima fiabili-
dad de inspeccién.

e comprobacién de su propia capacidad de ins-
peccién mediante un sistema de auto-diagnds-
tico regular durante el proceso de produccién.

[més] *

HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH | Brohltalstr. 31-33 | 56659 Burgbrohl | Germany | Phone

VENTAJAS

* velocidad de inspeccién independiente
por Rayos-X

e alto grado de fiabilidad en la inspeccién
del producto ya empaquetado

* muy bajas dosis de radiacién

* minimos desenfoques de imagenes debi-
dos a muy cortos tiempos de exposicién

* cantidades minimas de rechazo debido a
que la contaminacién esté localizada en
el flujo de produccién.

* tecnologia opcional de doble rayo para

una reconfirmacién en 3D

[mas] *

Generadores compactos

por Rayos-X

[mas] * |

R

Conexiones del tubo posi-
bles a una altura de menos
de 500 mm sobre el suelo

[mas] *

el rendimiento de inspeccién no estd limi-
tado por las propias sefiales del producto
(efecto del producto)

la mayor sensibilidad debido al uso de la
tecnologia HEUFT reflexx

pruebas de auto-diagnéstico para la
validacién del funcionamiento durante la
produccién

disefio extremadamente compacto
Unidad basica HEUFT SPECTRUM TX con
un alto grado de comodidad de manejo
debido a la interfaz gréfica de usuario
HEUFT PILOT

[més] *

[maés] informacién detallada
www.heuft.com/xt
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