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CONTROL DE HERMETICIDAD

HEUFT sgueezer QA
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Esto es lo que ofrece el HEUFT squeezer QA:

El HEUFT squeezer QA es un sistema de
inspeccién para el control de hermeticidad
de envases de pléstico. Los envases fabri-
cados con este tipo de material muestran
defectos especificos que pueden detec-
tarse con ayuda de este sistema, como,
por ejemplo, fisuras por estrés, fugas en el
sistema de tapado, tapas de folio defec-

tuosas y grietas en la pared lateral.

El sistema de inspeccién examina la her-
meticidad de los envases de pldstico mi-
diendo y comparando el nivel de llenado
en dos etapas. Primero durante el paso
del envase en el transportador, y luego
cuando el envase es apretado intenciona-
damente. Dependiendo de la fabricacion
del envase la medida bajo presién puede

variar.

www.heuft.com

El resultado es tan preciso que se detectan
incluso fugas apenas visibles, pero que no
obstante pueden llevar a que el producto
se deteriore antes de tiempo. Al mismo
tiempo, se puede verificar el nivel de lle-
nado para detectar envases sobrellena-
dos o subllenados, monitorizar valvulas de
llenado y cabezales de taponadora para
realizar un andlisis detallado del estado

de los equipos mencionados.
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Control de hermeticidad

El control de hermeticidad del HEUFT
squeezer QA detecta la mds minima
fuga. Dispone de dos principios de me-

dida tan precisos como eficientes:

En la inspeccién comparativa, basada
en la medida del nivel de llenado, las
correas ejercen una presion lateral so-
bre el cuerpo del envase. Si el envase

tiene una fuga, el nivel de llenado sube

mdés que en un envase sin defectos.
Para tomar en cuenta posibles diferen-
cias en la cantidad de llenado o en la
altura del liquido del envase, el nivel de
llenado se mide una vez sin presion @ y
otra vez con presién @. Al comparar las

medidas se obtiene el resultado.

En la medida con presién se comprue-

ba la resistencia que el envase opone a

www.heuft.com

la presion ejercida por la correa. En el
caso de un envase hermético esta resis-
tencia es mayor que en un envase con

fuga.

Al combinar ambos métodos se obtiene

un resultado preciso de la medida.
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Principio de funcionamiento de la
inspeccidon con cdmara
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Principio de funcionamiento de la
inspeccién con alta frecuencia

Reconocimiento del nivel de llenado

Tanto el subllenado como el sobrelle-
nado son estados no deseados ni por
el cliente, ni por el legislador ni por el
fabricante. Dependiendo del envase y
su contenido, se selecciona el método
de inspeccién, ya sea con cdmara, alta
frecuencia o rayos X para obtener el

mejor resultado.

Los envases transparentes se pueden

verificar por medios épticos mediante

luz estroboscépica que ilumina el enva-
se lateralmente. El flash de luz se con-
duce a través de unos espejos a una
cdmara CCD que toma una imagen del

nivel de llenado.

En el caso de la tecnologia de alta fre-
cuencia, los envases pasan por un cam-
po eléctrico. La cantidad de producto
en el envase influye sobre este campo y

lo modifica. Esta modificacién se mide,
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Principio de funcionamiento de la

inspeccién con rayos X

y permite conclusiones exactas acerca

del nivel de llenado.

En la inspeccién del nivel de llenado
mediante rayos X, el producto atenta
el rayo. Un receptor registra esta ate-
nuacién y la evaluacién del resultado

da el nivel de llenado del envase.
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Representacion esquemdtica del principio de rotacion y posicién de la medida de presién

(color amarillo)

Control de presion

Con el fin de ahorrar gastos de mate-
rial y energia, muchas fébricas de en-
vasado usan envases de pldstico con

paredes cada vez mds delgadas.

Para que los envases alcancen una es-
tabilidad suficiente, se debe generar
una presién interna determinada. Esto

se logra, por ejemplo, mediante la in-

yeccién de nitrégeno liquido en algu-
nos casos. Si un envase tiene fugas no

alcanza la firmeza necesaria.

Para controlar la presién interna, el
HEUFT squeezer QA mide la resistencia
gue un envase opone a la presién ejer-
cida por las correas de transporte. El

envase gira al ser transportado por la

www.heuft.com

zona de correas, asegurdndose de esta
forma que no se omita ninguna fuga y

garantizando un control de 360°.
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Reconocimiento de tapas

En lo referente a la hermeticidad, la
tapa es la parte del envase que mds
atencién requiere. Para lograr 6ptimos
resultados de inspeccion, HEUFT se
adapta al gran nimero de formas de
tapa y diferentes criterios de control
que coinciden con nuestros sistemas de

alta especializacién.

Las barreras fotoeléctricas se usan para

detectar alturas excesivas y son de apli-

cacién universal. Los sistemas basados
en cdmaras, verifican la posicién y la
integridad de la tapa. De este modo, es
posible reconocer por ejemplo la falta
de los anillos de seguridad de las tapas
que garantizan la hermeticidad del en-

vase antes de su consumo.

Mediante sensores inductivos, se con-
trola la presencia de tapas de ldmina

metdlica. Las tapas mal colocadas se

www.heuft.com

pueden identificar por sensores ultrasé-

nicos.

La disposicién modular del HEUFT
squeezer QA permite una combinacién
de varios médulos de inspeccién dise-
fiados para cumplir exactamente con

los requerimientos individuales.
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Tarjeta procesadora de imdgenes HEUFT reflexx

Procesamiento de imdgenes HEUFT reflexx

La combinacién de dos imdagenes de
cdmara en tiempo real sélo se puede
realizar mediante una tecnologia de
procesamiento de imdgenes de muy
alta potencia. Ante esta tarea la veloci-
dad de procesamiento disponible en el
mercado es insuficiente. Por esta razén,
HEUFT desarrolla sus propios sistemas
de procesamiento de imdgenes que es-

tdn concebidos especificamente para

los requerimientos de los equipos de

inspecciéon.

Muchos de los andlisis de imagen ne-
cesarios realizados con la tecnologia
HEUFT reflexx, se hacen al nivel de
hardware. Asi se ahorra tiempo, que
luego se aprovecha para el andlisis ul-
terior al nivel de software. El resultado

es una precisién lider en el mercado.

www.heuft.com
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Captura de pantalla: vista general del rendimiento de las valvu-

las individuales

Sistema de gestion llenadora/taponadora

No sélo es importante detectar los de-
fectos, sino también eliminar sus cau-
sas. Para simplificar la busqueda de las
causas, el HEUFT squeezer QA pone a
la disposicién del operador una herra-
mienta integrada: el sistema de gestion

de llenadora/taponadora.

Con ayuda de este sistema, es posible

por un lado obtener informacién acer-

ca de la calidad de la produccién total
y por otro lado monitorizar por medio
de métodos estadisticos el rendimiento

de la llenadora y la taponadora.

Si, por ejemplo, una vélvula produce
regularmente llenados de bajo nivel, el
sistema de gestién de la llenadora del
HEUFT squeezer QA, lo detecta y emite

un mensaje de advertencia.

www.heuft.com

La representacion gréfica de los da-
tos ayuda a comparar el rendimiento
de las diferentes vélvulas. Este sistema
constituye un apoyo para el manteni-
miento de la llenadora y, en su caso, la

busqueda de averfas.
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Valores limites Min. Max.
Diametro del envase 40 mm 120 mm
Altura del envase 100 mm 350 mm
Altura de cabeza requerida

(en caso de una altura del envase de 10 mm 25 mm
100 mm)

Altura de cabeza requerida

(en caso de una altura del envase de 10 mm 50 mm
350 mm)

Velocidad méxima de cinta 1,0 m/s

El HEUFT squeezer QA detecta fallos
segun las siguientes especificaciones
para botellas de PET y de HDPE:

Velocidad de transportador:
¢ hasta 1,0 m/s

Tamafnio del defecto:

* Una fuga en el drea de la
cabeza del envase con un tamafo
a partir de 0,2 mmZ2 y paso libre,
se detecta con una probabilidad

de mds del 99%.

www.heuft.com

Tasa de falsos rechazos:

Menos del 0,1% de los envases

examinados se rechazan por error.
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HEUFT DELTA-K

HEUFT rejector

HEUFT ofrece el sistema de rechazo
apropiado para cada aplicacién. En el
procesamiento de envases de pldstico,
se emplean los siguientes sistemas de

rechazo:

HEUFT DELTA-K

e Sistema de rechazo suave multiseg-
mento especialmente indicado para
envases contorneados o inestables
por guia “single point” (por un solo
punto)

HEUFT DELTA-FW

* Rechazo de envases en pie o rechazo
en un contenedor a velocidades hasta

72.000 envases por hora

HEUFT DELTA-FW

* Sistema de rechazo suave multiseg-
mento robusto de usos multiples para
velocidades hasta 72.000 envases/
hora

* Eliminacién de envases caidos, objetos
extrafios, pedazos de vidrio en la zona
de entrada de una forma estable

www.heuft.com

HEUFT mono

* Rechazo de envases en pie o rechazo
en un contenedor a velocidades hasta

72.000 envases por hora

HEUFT mono

e Sistema de rechazo de un solo seg-
mento

e Tipo de construccién muy compacto
e higiénico

* Rechazo en un contenedor a veloci-
dades hasta 72.000 envases hora

* Sistema econémico de amplia aplica-
bilidad

HELUE T,
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Sus beneficios de coste con HEUFT

Nuestros esfuerzos se centran en satisfa-
cer las necesidades del cliente en base a

la més alta calidad con el minimo coste:

e Serie HEUFT SPECTRUM con disefio
uniforme de hardware y software

* Disefio HEUFT CleanDesign fdcil de
limpiar.

* Sistema de procesamiento de imdage-
nes desarrollado especificamente
por HEUFT

¢ Fécil integracién en instalaciones

www.heuft.com

existentes, por el poco espacio
necesario

Optimo almacenaije. Compatibilidad
de repuestos con otfros equipos
HEUFT

Répido cambio de formato, sin piezas
distintas por formato

Rdapida busqueda y eliminacién

de averias gracias a la interfaz de
usuario HEUFT PILOT

Minimos gastos de mantenimiento

Fécil identificacién de piezas desgas-

tadas y de recambio por catdlogo
de repuestos integrado con despieces
y fotos

Componentes robustos y estables
Larga vida dtil. Disefio resistente al
desgaste

HEUFT TeleService — répida
eliminacién de averfas con “ayuda
para la autoayuda”

Inversién orientada al futuro

con opcién de reequipar nuevas

tecnologias facilmente

HEUFETF)
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Conexién en red

Operacién opcionalmente por pul-
sador paso a paso (Jog Shuttle) o
pantalla téctil sobre el monitor TFT
en el equipo o a través de la red
Interfaces Ethernet integradas y ac-
ceso TCP/IP a todas las redes
Interfaz gréfica de usuario HEUFT
PILOT con estructura de mend fécil
de comprender para un manejo

sencillo

www.heuft.com

A solicitud transferencia automdtica
de estados de contadores o mensa-
jes de error por SMS a un mévil o
por correo electrénico
Conectividad a una interfaz DDE
preconfigurada y una base de datos
SQL

Conexién al teleservicio a través de
Ethernet, protegida por cortafuegos

(Firewall). A solicitud del cliente el

o
1

iEF

o 8
1 -E

P iy g 1 e ey b ey T
- e
et e g e e o e AR O e

i
i
20 pe

a i amm

HEUFT TeleService puede acceder
directamente a la instalacién y
eliminar malfuncionamientos por

telediagnéstico a corto plazo.
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Operacién del equipo y HEUFT PILOT

Men¢ multilingie, intuitivo y de fécil
comprensién con cuadros de ayuda
y manual de operaciones on-line
completo. A solicitud entregamos
la interfaz de usuario en todos los

idiomas y caracteres.

Fécil identificacién de piezas de re-
cambio debido a estructura en drbol

con fotos y despieces disponible

www.heuft.com

on-line y off-line. Opcionalmente
el pedido se puede enviar a un de-
partamento interno de compras o

directamente a HEUFT.

Niveles de usuario protegidos por
palabra de paso, ajustables a las
tareas de los operadores, del ase-

guramiento de calidad etc.

Al cambiar el tipo de producto, el
usuario recibe todas las informaci-
ones necesarias acerca de los pasos
por seguir, para prevenir operaci-

ones erroneas.

Mensajes de error inequivocos con
indicaciones acerca del manteni-
miento y ayuda para evitar tiempos

de parada.
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HEUFT VX

Otros productos de HEUFT

Como alternativa se pueden emplear
los siguientes productos para tareas

similares:

HEUFT VX

* Control de hermeticidad para
botellas de vidrio

* Amplias posibilidades de gestion

de llenadora

HEUFT eXaminer XA

HEUFT basic

* Medida de la presién interna
del envase

* Control de vacio

* Hasta 72.000 envases por hora

HEUFT FinalView FX
* Medida del nivel de llenado
opcionalmente con alta frecuencia,

rayos X, cdmara o infrarrojo

www.heuft.com

HEUFT pakCheck

¢ Control éptico por todos lados
del producto acabado

* Hasta 72.000 envases por hora

HEUFT pakCheck
* Control de hermeticidad para
envases de cartén

* Hasta 72.000 envases por hora

&
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HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH
Burgbrohl, GERMANY

Teléfono: +49 2636 56 0
info@heuft.com

HEUFT FRANCE S.A.
Brumath, FRANCE
Teléfono: +33 388 59 3000

france@heuft.com

HEUFT DO BRASIL Ltda.
Alphaville-Barueri-SP-BRASIL
Teléfono: +55 11 4195 7671
brasil@heuft.com

HEUFT ASIA LTD
Hong Kong, CHINA
Teléfono: +86 21 6434 3911

asia@heuft.com

HEUFT LTD.

Tamworth, GREAT BRITAIN
Teléfono: +44 1 827 25 5800
uk@heuft.com

HEUFT ITALIA s.r.l.
Vigevano, ITALY

Teléfono: +39 0381 290411
italy@heuft.com

HEUFT S.A.
Beccar, ARGENTINA
Teléfono: +54 11 4707 0936

argentina@heuft.com

HEUFT AUSTRIA GMBH
Leobersdorf, AUSTRIA
Teléfono: +43 2256 65556 0

austria@heuft.com

HEUFT HISPANIA, S.A.
Madrid, SPAIN

Teléfono: +34 91 6667 300
spain@heuft.com

HEUFT SCAN Aps
Gilleleje, DENMARK
Teléfono: +45 4836 5070

scandinavia@heuft.com

HEUFT MEXICO S.A. de C.V.
Naucalpan de Judrez, MEXICO
Teléfono: +52 55 5374 3280

mexico@heuft.com

OOO HEUFT EURASIA
Moscow, RUSSIA
Teléfono: +7-495-935-8704

eurasia@heuft.com

HEUE T

HEUFT QUALIPLUS B.V.
Deventer, NETHERLANDS
Teléfono: + 31 570 6617 00

netherlands@heuft.com

HEUFT USA Inc.
Downers Grove, USA
Teléfono: +1 630 968 9011

usa@heuft.com

HEUFT Systems Technology Co., Ltd.
Shanghai, CHINA
Teléfono: +86 21 6434 3911

china@heuft.com

INTERNET:
www.heuft.com
E-MAIL:
info@heuft.com


http://www.heuft.com

Control de hermeticidad HEUFT squeezer QA

FUNCIONES

Control de hermeticidad

Inspeccién de tapas

Medida de la presién interna del envase

Reconocimiento del nivel de llenado
para detectar envases subllenados y
sobrellenados

[mas] *

para envases de pldstico

VENTAJAS

Aseguramiento de la calidad
continuamente por reconocimiento
en produccién

Aumento de eficiencia del bloque
de llenadora y taponadora por
herramientas de andlisis integradas
Posibilidad de adaptacién a las
funciones individuales de la planta
debido a la estructura modular

Sobresaliente capacidad de reconocimiento
por la combinacién de varias tecnologias de

medicién

[mas] *

Preparacién gréfica

de los datos obtenidos

[mads] *

Correas resistentes al desgas-

te por lubricacién automatica
a intervalos

[mas] *

¢ Interfaz de red integrada

orientada al futuro
(Ethernet Industrial, TCP/IP)

¢ Conexion de teleservicio por
Internet e interfaz a base de datos
SQL/DDE para almacenar todos e

los datos de produccién

[mas] *

*

bajo www.heuft.com/qa

[mds] informaciones detalladas

Construccién

higiénica con
HEUFT CleanDesign

[mas] *
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