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Un buen comienzo

El tener una caja en buenas condiciones
es fundamental para obtener un eficiente
flujo de la produccién. La entrada en
produccién de botellas o cajas en malas
condiciones, puede llegar a ser un factor
de gastos reales, a la vista del incremen-
to de diferente nGmero de envases. Ante
esta situacién, merece la pena solucio-
nar este problema con un control de ca-
jas de retorno. El equipo HEUFT LGX es

la solucién idénea para ello.

Este sistema de control, no solo exami-
na la caja al detalle, sino que también
lo realiza con su contenido. Este siste-
ma de control, detecta la mayor parte

de botellas extranas.

De esta forma, el equipo HEUFT LGX
no solo ahorra costes sino que propor-
ciona una considerable contribucién a
la obtencién de un suave proceso de

produccién.

www.heuft.com

Un buen comienzo — Control de Cajas
de retorno HEUFT.
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La luz incidente proporciona una visién muy reveladora

Una caja puede ser perfectamente exa-
minada, observandola desde la parte
superior. Se observan las botellas exis-
tentes en el interior de la caja, posibles
objetos extrafos, botellas boca-abajo y

asas rotas, pudiendo ser identificados.

El equipo HEUFT LGX trabajo de esta
forma similar: el software de procesa-

miento de imagenes analiza la fotogra-

fia que toma el equipo desde arriba de
la misma forma que el cerebro procesa

la imagen que envia el ojo humano.

Examina los compartimientos de la caja
en busca de objetos extrafios, botellas
boca-abajo y botellas tumbadas, de-
tectdndolas con total precisién. De esta
forma, aseguramos el adecuado des-

encajonado de cajas.

www.heuft.com

Si las asas no estdn o estdn dafadas,
puede afectar a la seguridad y el con-
fortable proceso de produccién. El equi-
po HEUFT LGX es capaz de detectarlo y

eliminarlas del flujo de produccién.
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Tapas en las botellas

Crece constantemente la diversidad de
formatos, asi como sus correspondien-
tes tapones, por lo que incrementa a su
vez la mezcla con envases de otros pro-
ductores. El control de cajas de retorno
realiza un buen trabajo a este respecto,
separando las botellas de acuerdo a di-

ferentes criterios.

Precintos de seguridad en el cuello de

las botellas, logotipos de tapones, vy

formas de las botellas proporcionan in-
formacién decisiva para los propdsitos

de identificacién.

Es posible, incluso la inspeccién de los
diferentes tipos de botellas “clip-lock” -
no importa si estas tapas se encuentran

cerradas o abiertas.

www.heuft.com
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Inspeccion del color de las botellas

Cuando la proporcién de botellas extra-
fias es muy elevada, el proceso de pro-
duccién se ralentiza o incluso ocurren

paradas de produccién no deseadas.

El control de cajas de retorno estd desti-
nado a prevenir que pasen demasiados
envases incorrectos al clasificador de en-
vases vacios o posteriormente al inspec-
tor de botellas vacias para evitar posibles

atascos o pérdidas de produccién.

El color de las botellas no es sélo im-
portante para la imagen del producto,
sino que también es decisivo el tiempo
gue dura en la botella. Por tanto, bo-
tellas cuyo color se ha degradado con
el paso del tiempo no deben continuar
en el proceso de produccién. El equipo
HEUFT LGX ayuda a reducir este nime-
ro de botellas desde el inicio. La caja
se ilumina desde debajo y la cdmara

situada por encima de la caja, toma la

www.heuft.com

fotografia, la cual es transferida me-
diante un software de procesamiento
de la imagen para su evaluacién. De
esta forma, determinamos cuantas bo-
tellas difieren en color, decidiendo si la
caja deberia ser rechazada en base a

los pardmetros ajustados.
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iSabemos como! — Control por Rayos-X

Las cajas pasan a través del Control
de Cajas de Retorno, una y otra vez
con su contenido totalmente mezcla-
do — tanto botellas de vidrio como de
PET. Por tanto es necesario un equi-
po que ofrezca fiabilidad para poder
detectar este problema — el equipo
HEUFT LGX lo consigue.

La caja es examinada por medio de

Rayos-X. Los valores se toman en el

area del cuello de la botella, por lo
que cualquier contenido sobrante que
se encuentre dentro de éstas no po-
dré falsear los resultados. El equipo
comparard los valores tomados con
los que estén programados en la md-
quina. La desviacién resultante entre
la radiacién absorbida y los valores
de referencia indicardn los envases
gue se encuentren mezclados en el

interior.

www.heuft.com
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No es necesario estar pendiente:

deteccién de altura de botellas por medio de ultrasonidos

Cajas con dimensiones distintas, obje-
tos extrafios por debajo de las botellas,
botellas rotas o deformadas: cualquier
factor que influya en distintas variacio-

nes de altura de botellas en las cajas.

Esta es la razén por la que el equipo
HEUFT LGX crea un perfil de altura
de la caja utilizando la medicién por

ultrasonidos. Se emite una sefial por

ultrasonidos para que sensores espe-
ciales, evalten dichas sefales y sus re-
flexiones. El resultado es un a imagen
clara proporcionando las proporciones

de alturas en una caja.

Los 16 sensores de ultrasonidos no tie-
nen porque estar ajustdndose de acuer-
do al formato de caja cada vez: el con-

trol de cajas de retorno HEUFT es tan

www.heuft.com

flexible, que es capaz de inspeccionar
la més variada cantidad de cajas y eva-
luarlas casi en su totalidad. El riesgo de
que se pase por alto algo importante
estd virtualmente descartado. La segu-

ridad como siempre es prioritaria.
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Medicién de las diagonales de la caja

Esquinas — 2¢Es correcta la geometria de la caja?

Es necesario extraer en el momento
adecuado, las botellas incorrectas para
no perjudicar el flujo de produccién. El
equipo HEUFT LGX puede identificar
con claridad que caja es adecuada y
cual no para entrar en produccién por

medio del estudio de su geometria.

El equipo identifica cajas que no cum-

plan los requisitos de dimensiones ga-

rantias, antes de extraer las botellas,
por medio de mediciones de longitud y

diagonales de las cajas.

Al mismo tiempo, los sensores exami-
nan las caracteristicas bésicas, tales
como longitud, anchura y altura de la
caja. Las cajas no pasardn a produc-
cién si estas caracteristicas difieren de

los valores de referencia.

www.heuft.com
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Color y logotipo de caja

Cada dia, mds y mds fébricas diferen-
cian sus productos utilizando distintos
tipos de cajas. La gran cantidad de
colores y logotipos distintos hace que
la comprobacién de las cajas sea mas

demandado — esto no es ningln pro-
blema para el equipo HEUFT LGX.

La cdmara instalada en el equipo fo-

tografia el drea relevante. El sistema
HEUFT reflexx, un procesador de ima-
gen desarrollado por HEUFT, evalta
dicha fotografia compardndola con un
valor de referencia previamente toma-

do, por supuesto, en tiempo real.

www.heuft.com
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Facil operatividad, lineas claras, mini-
mo espacio requerido y casi sin man-
tenimiento: esto describe al equipo

HEUFT LGX.

Cambios de formato automdticos: se
adaptan los pardmetros, ajustan alturas
y alinean sensores por medio de un mo-
tor. Esto no solo evita entradas erréneas

sino que se gana fiempo y por tanto se

ahorra dinero. Fdcil acceso a todos los

componentes del control de cajas de
retorno, extremadamente resistentes. Su
disefo hace que sea fécil de limpiar ase-

gurando un largo servicio.

Su construccién abierta facilita la inter-
vencién en el interior: todas las dreas
de la mdquina son accesibles sin la ne-

cesidad del uso de herramientas. Su

www.heuft.com

construcciéon modular hace posible que
se pueda actualizar a otros médulos de
deteccién adicionales en cualquier mo-

mento y a la ¢ltima tecnologia presente.
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Especificaciones

El equipo HEUFT LGX ofrece una éptima
deteccién de fallos minimizando el falso
rechazo. De este modo, en el interior de
una caja de botellas de vidrio de 0.75 |
GdB (Asociacién Alemana de Aguas Mi-

nerales) se puede detectar lo siguiente:

* Botellas boca-abajo
* Obijetos extrafos: foil, papel,

cuerdas etc.

* Botellas de muy variados colores
* Boftellas extrafias
* Diferencias de color de cajas

* Diferencias de logotipo en cajas.

Un sistema de chequeo automdtico me-
diante botellas de prueba para mantener
el equipo HEUFT LGX completamente

operativo.

www.heuft.com

De ahi que cualquier incidencia pueda
ser identificada a tiempo y programar los

trabajos de mantenimiento adecuado.
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Sus beneficios de coste con HEUFT

Nuestros esfuerzos se centran en satisfa- .

cer las necesidades del cliente en base a

la mds alta calidad con el minimo coste: .
¢ Incremento de la eficiencia, gra- .
cias a la reduccién de la cuota de J

botellas extrafias que entran en
produccién.

e Proceso de rechazo fiable que .
protege las mdquinas situadas a

continuacién en la linea.

www.heuft.com

Cambio de formato totalmente
automdtico.

Componentes de alta calidad

en la méquina.

Minimo espacio requerido.
Reduccién de costes en base a la
reduccién de tiempos de paradas a
segurando la produccién.

Fécil actualizacién y conversion del
equipo, gracias a su construccién
modular, basada en el sistema
HEUFT SPECTRUM

Minimo desgaste.

Minima frecuencia de errores.
Cortos tiempos de parada.

Répida resolucién de problemas.
Minima intervencién de operario
Tiempos de mantenimiento reducidos.
Ahorro en costes, gracias a HEUFT
TeleService: un servicio técnico a

solicitud del cliente.
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¢Qué es la “légica difusa”?

Son necesarios diferentes métodos
para fomar una decisién con respecto
a la funcionalidad de un envase o una
caja. No obstante algunas pueden no
ser muy claras, pudiendo, ademds, ser
una combinacién de éstas para obte-
ner resultado. Esto es exactamente lo
que el principio de “légica difusa” ex-
plica. Maneja probabilidades y no va-

lores absolutos para sus cdlculos.

57 % —
.75! ! % L

a

'y

42 %

Didmetro Lectura

del cuello

Este valor se salva expresado como
un porcentaje. Una probabilidad total
se calcula a partir de los valores de
probabilidad calculados utilizando un
algoritmo complejo sobre la totalidad
de las medidas. Des esta forma, se es-
tablece que porcentaje de envases co-

rresponde a las exigencias.

www.heuft.com

Referencias

Producto vdlido

Fallos

Comparando ” manzanas con peras”:
Para distinguir la manzana de la pera
se realizan varias inspecciones indivi-
duales, las cuales se evaltan de forma
global, evitando de esta manera que
cada inspeccién pese demasiado en el
resultado final.

Todos los envases con valores inferio-
res al 50%, son considerados erréneos
y han de ser rechazados.

Es mds facil para el ser humano: él
puede distinguir rdpidamente entre
una manzana y una pera tomando de
un mordisco.

Los envases se pueden incorporar tam-
bién por medio de estos métodos de
célculo atribuidos que pueden ser mar-
ginales, pero que sin embargo perte-

necen a la produccién corriente.

™
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Conexién en red

Interfaces Ethernet integradas y acceso
TCP/IP a todas las redes.

Capacidad de conexién a una infer-
face DDE pre-configurada y base de
datos SQL

Interfaz gréfica de usuario HEUFT
PILOT con estructura de mend fécil de

comprender para un manejo sencillo

www.heuft.com

Operacién opcionalmente por
pulsador paso a paso (Jog Shuttle) o
pantalla tactil sobre el monitor TFT en

el equipo o a través de la red

A solicitud transferencia automdtica de
estados de contadores o mensaijes de
error por SMS a un mévil o por correo

electrénico
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Conectividad a una interfaz DDE pre-

configurada y una base de datos SQL

Conexién a tele servicio a través de
Ethernet, protegida por cortafuegos
(Firewall). A solicitud del cliente el
HEUFT TeleService puede acceder di-
rectamente a la instalacién y eliminar
malfuncionamientos por tele diagnés-

tico a corto plazo.

HEUET ),
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Men¢ multilingie, intuitivo y de fécil
comprensién con cuadros de ayuda
y manual de operaciones on-line
completo. A solicitud entregamos
la interfaz de usuario en todos los

idiomas y caracteres.

se pueden suministrar distintos nive-
les de contrasefia para el operador,

dependiendo de sus funciones, si es

www.heuft.com
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operario a pie de maquina, depar-

tamento de calidad, etc.

Fécil identificacion de piezas de re-
cambio debido a estructura en arbol
con fotos y despieces disponible
on-line y off-line. Opcionalmente
el pedido se puede enviar a un de-
partamento interno de compras o

directamente a HEUFT.

Al cambiar el tipo de producto, el
usuario recibe todas las informacio-
nes necesarias acerca de los pasos
por seguir, para prevenir operacio-

nes erroneas.

Mensajes de error inequivocos con
indicaciones acerca del manteni-
miento y ayuda para evitar tiempos

de parada.
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HEUFT maxi-laner

HEUFT rejector

Los siguientes sistemas de rechazo,

pueden utilizarse con el control de ca-
jas llenas HEUFT LGX:

HEUFT xtray

rechazo de cajas

minimo mantenimiento y espacio
requerido

no son necesarios trabajos extras

para cada cambio de formato.

HEUFT maxi-flip

HEUFT maxi-laner

www.heuft.com

rechazo de cajas a un transportador
paralelo adyacente

la aceleracién transversal de los
envases es especificamente suave.
no son necesarios trabajos extras
para cada cambio de formato.

Un sistema propio de programacién
pesa indirectamente cada caja y cal-

cula la fuerza de rechazo necesaria.

- -
L -

HEUFT xtray

HEUFT maxi-flip

* un preciso rechazo de cajos a un
transportador paralelo adyacente

e sistema propio de programacién

* minimo desgaste

* no son necesarios frabajos extras
para cada cambio de formato.

* minimo mantenimiento y espacio

requerido

&


http://www.heuft.com/ir

HEUFT SX

Otros productos HEUFT

Otros productos de interés:

HEUFT SX

clasificador de envases de vidrio y PET
hasta 72,000 botellas por hora
asegura que no haya botellas mez-
cladas al entrar en produccién
construccién compacta, minimo

espacio requerido

HEUFT InLine

HEUFT InLine

www.heuft.com

inspector de botellas vacias de alta
tecnologia

minimo espacio requerido gracias
a su disefio lineal

6ptima calidad de deteccién
gracias a un hardware y software
hecho a medida para sus necesi-

dades

minima tasa de falso rechazo

HEUFT VGX

HEUFT VGX

control de calidad de cajas llenas
preciso ajuste de formatos
velocidad de transportador de
hasta 1 m/s

destinado para todo tipo de
formatos de cajas presentes en

la industria de la bebida

™
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HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH
Burgbrohl, GERMANY

Teléfono: +49 2636 56 0
info@heuft.com

HEUFT FRANCE S.A.
Brumath, FRANCE
Teléfono: +33 388 59 3000

france@heuft.com

HEUFT DO BRASIL Ltda.
Alphaville-Barueri-SP-BRASIL
Teléfono: +55 11 4195 7671
brasil@heuft.com

HEUFT ASIA LTD
Hong Kong, CHINA
Teléfono: +86 21 6434 3911

asia@heuft.com

HEUFT LTD.

Tamworth, GREAT BRITAIN
Teléfono: +44 1 827 25 5800
uk@heuft.com

HEUFT ITALIA s.r.l.
Vigevano, ITALY

Teléfono: +39 0381 290411
italy@heuft.com

HEUFT S.A.
Beccar, ARGENTINA
Teléfono: +54 11 4707 0936

argentina@heuft.com

HEUFT AUSTRIA GMBH
Leobersdorf, AUSTRIA
Teléfono: +43 2256 65556 0

austria@heuft.com

HEUFT HISPANIA, S.A.
Madrid, SPAIN

Teléfono: +34 91 6667 300
spain@heuft.com

HEUFT SCAN Aps
Gilleleje, DENMARK
Teléfono: +45 4836 5070

scandinavia@heuft.com

HEUFT MEXICO S.A. de C.V.
Naucalpan de Judrez, MEXICO
Teléfono: +52 55 5374 3280

mexico@heuft.com

OOO HEUFT EURASIA
Moscow, RUSSIA
Teléfono: +7-495-935-8704

eurasia@heuft.com

HEUE T

HEUFT QUALIPLUS B.V.
Deventer, NETHERLANDS
Teléfono: + 31 570 6617 00

netherlands@heuft.com

HEUFT USA Inc.
Downers Grove, USA
Teléfono: +1 630 968 9011

usa@heuft.com

HEUFT Systems Technology Co., Ltd.
Shanghai, CHINA
Teléfono: +86 21 6434 3911

china@heuft.com

INTERNET:
www.heuft.com
E-MAIL:
info@heuft.com
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Procesamiento de imégenes HEUFT Evaluacion combinada

reflexx para una excelente calidad de de todas las mediciones
inspeccién con una minima tasa de por medio de légica
falsos rechazos ! Fuzzy.

[mas] * v [mads] *

Alta higiene debido al modo
de construcciéon abierto,

Inspector de Cajas de Retorno HEUFT LGX diseiiado para realizar un

minimo mantenimiento.

Identificacion de logotipos
de tapas, anillos de cuello,
tapas “clip-lock”, altura de

[mas] * .
botellas, asi como colores.

[mas] *

Inspeccién de color

y logo de la caja.

[mas] *

A A A
* Sistema modular con posibilidad de 5
actualizacién en cualquier momento. v
¢ Interface de red integrado orientado o
a futuro (Ethernet Industrial, TCP/IP) ¥ §
* Colores de botellas e Conexién de Teleservicio por Internet o
* Distincién entre envases de vidrio y PET ellnterfacelde base deldatos SQIDDE
* Botellos tumbadas para almacenar todos los datos de
FUNCIONES * Botellas invertidas produccién. v
El equipo HEUFT LGX puede inspeccionar: [més] * * Alta velocidad de proceso, velocidad 1050 v
¢ Botellas demasiado altas, demasiado de transportador de hasta T m/s=<——»
bajas o botellas con tapa. VENTAIJAS [mas] *
¢ Anillos de transporte de envases de PET * Posibilidad de procesar varios forma- P,
¢ Objetos extrafios tos de producto con un solo ajuste de *  [mds] Informacién detallada en | ! I j | | FI'I r' ‘»
e Distincién de envases cambio de formato. www.heuft.com/Ix w
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